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3143 sayılı Sanayi ve Ticaret Bakanlığı Kuruluş Kanunu ile Sanayi Araştırma ve Geliştirme Genel Müdürlüğü’ne, tasarrufların doğru yatırım konularına yönlendirilmesini sağlamak amacıyla yatırımcıların bilgilendirilmesi görevi verilmiş bulunmaktadır. Bu görev çerçevesinde Sanayi Araştırma ve Geliştirme Genel Müdürlüğü, herhangi bir yatırım konusu hakkında kısa, teknik, ekonomik ve malî bilgiler ihtiva eden Sanayi Profilleri’ni hazırlayarak, yatırımcıların hizmetine sunmakta ve bu şekilde söz konusu görevi yerine getirmektdir.
Herhangi bir konuda yatırım yapmayı düşünen yatırımcılar açısından bilinmesi gerekli en önemli hususlar, düşünülen yatırımın ne kadar bir sermaye ile gerçekleştirilebileceği (sabit ve toplam yatırım tutarları), üretilmesi düşünülen ürünlerle ilgili arz ve talep durumu, üretim teknolojisi, üretim için gerekli makina ve teçhizat ile çeşitli açılardan yatırımın kârlılığı vb gibi konulardır. Sanayi Profilleri, yatırımcıların bu gibi soruların  cevaplarını bulacakları şekilde hazırlanmaktadır. 

Sanayi Profilleri; ekonomik, teknik ve malî değerlendirme başlıkları altında üç temel bölümden meydana gelmektedir. Ayrıca, makina ve teçhizat  hakkında bilgi alınacak kuruluşların listesi ek olarak verilmektedir.

Ekonomik değerlendirme bölümünde, üretilecek ürünler, teknik özellikleri, üretilecek ürünlerle ilgili olarak yurt içi talep, üretim, ithalat ve ihracat verileri temelinde pazar ile ilgili bilgiler ve değerlendirmeler yer almaktadır.

Teknik değerlendirme bölümünde, istihdam edilecek personel sayısı, yatırım kapasitesi, kısaca üretim teknolojisi ve üretim akış şeması, ana ve yardımcı makine ve teçhizat listesi ve makine ve teçhizat giderleri, hammaddeler ve üretilecek ürünler ile üretim teknolojisinin çevre ve sağlık problemlerine sebep olup olmayacağı ve termin planına yer verilmektedir.

Malî değerlendirme bölümünde ise, sabit yatırım tutarı, yıllık işletme gelir ve giderleri ve işletme sermayesi hesaplanmakta, değişik açılardan yatırımın kârlılığı ortaya konulmaya çalışılmaktadır.

Bu sanayi profili, yukarıda belirtilen hedefler doğrultusunda, yatırımcıların uygun yatırım alanlarına yöneltilmesi ve sermayelerini verimli yatırım konularında değerlendirmelerine yardım edecek şekilde hazırlanması için gayret edilmiştir.

Çalışmanın yürütülmesinde ilgi, yardım ve desteklerini esirgemeyen, ilgili kamu veya özel sektör kurum ve kuruluşlarına, meslek odalarına ve sanayici ve iş adamlarımıza teşekkür ederiz.
Sanayi Araştırma ve Geliştirme

                                                                                              Genel Müdürlüğü
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Sanayi profilleri, bir yatırım konusu hakkında, kısa ekonomik, teknik ve malî bilgiler vererek yatırımcıları söz konusu yatırım konusu hakkında bilgilendirmeyi amaçlamaktadır. Bu şekilde yatırımcıların daha bilinçli olarak yatırım yapmaları, riski düşük ve kârlı yatırım konularına yönelmelerine yardımcı olunmaktadır.
Sanayi profillerinin ekonomik ve teknik değerlendirme bölümleri tamamen gerçeği yansıtırken, malî değerlendirme bölümü ise, fizibilite etütlerinde de olduğu gibi, varsayımlara dayanmaktadır. Bu durum, bazı konuların fiili olarak yatırıma başlamadan bilinmemesinden kaynaklanmaktadır. Bu sebeple de fizibilite etütlerinin hazırlanması ve yatırımların değerlendirilmesinde, başlangıçta malî büyüklüklerinin kesin olarak bilinmesi mümkün olmayan yatırım kalemleri ile ilgili değerlerin malî değerleri bilinen yatırım kalemleri ile ilgili değerlere oranlarının göz önüne alınması ve hesaplamaların bu şekilde yapılması yolu tercih edilmiş ve bu yaklaşım, mutat bir uygulama halini almıştır.

Sanayi profillerinde zorunlu olarak yapılması gereken varsayımlar sebebiyle, sabit yatırım tutarı,  toplam yatırım tutarı ile gelir ve gider çizelgelerindeki değerler, sadece söz konusu varsayımlar için geçerlidir. Varsayımlardan herhangi birinin bile değişik olması halinde rakamsal değerler değişecektir. Bu sebeple, sanayi profillerinden yararlanarak herhangi bir yatırım konusuna karar veren yatırımcıların, malî değerlendirme bölümünde verilen rakamsal verilerin, sadece göz önüne alınan şartlarda geçerli olduğunu, kendi yatırım şartlarında ise rakamsal değerlerin değişebileceğini unutmamaları gerekir.

Sanayi profilleri, sadece küçük ve orta ölçekli yatırımlara yönelik olarak hazırlanmaktadır. Bu sebeple; yatırımın, KOBİ teşvik belgeli olarak, kalkınmada öncelikli yörelerde ve organize sanayi bölgeleri, serbest bölgeler, sanayi alanları vb. gibi arsa maliyetlerinin düşük olduğu alanlarda gerçekleştirileceği temel varsayımı üzerine oturtulmaktadır. Bu temel varsayım, başta arsa fiyatı ile kullanılacak yabancı kaynaklar ve faiz oranları olmak üzere birçok hususta sanayi profillerinin hazırlanmasına büyük kolaylık getirmektedir.

Yatırım için öngörülen arsa miktarı, açık ve kapalı alan büyüklükleri, profilin hazırlanmasında örnek alınan işletmelerden alınan bilgileri yansıtmaktadır. Uygulamada daha küçük veya daha büyük arsa ve bina gerekebilir. Ayrıca, yatırım sanayi bölgeleri dışındaki bir arazi üzerinde de gerçekleştirilebilir. Bu durum, arsa ve bina maliyetlerinin öngörülen değerlerden oldukça fazla olmasına sebep olabilir.

Yatırımcılar tarafından, yatırımın profilde belirtilen üretim metodu dışında, özellikle teknik yardım ve lisans gerektiren bir üretim metoduyla gerçekleştirilmesinin düşünülmesi durumunda, hem teknik yardım ve lisans için bir gider ayrılması, hem de gelir-gider çizelgesinde % 20 oranında amortisman öngörülmesi gerekecektir.

Sanayi Araştırma ve Geliştirme Genel Müdürlüğü

Temel varsayım gereği, yatırımda kullanılacak yabancı finansman kaynağının, KOBİ teşvik belgesi çerçevesinde alınacak yatırım kredisi olduğu kabul edilmiştir. Ayrıca, finansman giderleri hesaplanmasında, yatırım için önce özkaynakların kullanılacağı, yabancı kaynaklara ise yatırım döneminin son aylarında müracaat edileceği ve bu sebeple de sadece altı ay için faiz ödeneceği kabulü yapılmıştır. Böyle bir kabulün yapılmaması halinde, bankaların sanayi ve ticarî kredilerin faiz oranlarının birbirinden çok farklı olması sebebiyle, yatırım dönemi finansman giderlerini hesaplamak ve bu kalem için bir değer öngörmek mümkün olamayacaktır. 

KOBİ yatırım kredisi alınamaması durumunda, alınacak kredilerin faizlerinin çok daha yüksek olacağı, bu sebeple de finansman giderleri kaleminde verilen değerden daha fazla miktarda özkaynak kullanması gerekeceği unutulmamalıdır.

Yatırım türüne göre değişmekle birlikte; yatırımın 30 gün, 15 gün, 10 gün, 1 hafta vb. süre ile deneme üretimi yapacağı, defolu, hatalı, eksik, kusurlu vb. olacağı için satılamayacağı için, bu süre içerisinde üretilen ürünlerden dolayı herhangi bir gelir elde edilmeyeceği varsayılmakta, bu sebeple gelir-gider tablolarında deneme üretimi dönemi ile ilgili herhangi bir gelire yer verilmemektedir. Gerçekte ise, deneme üretimi daha uzun süreli olarak gerçekleştirilebilir ve bu dönemde üretilen ürünlerden bir gelir elde edilebilir.

Sanayi profilleri; örnek işletmelerden temin edilen bilgiler çerçevesinde hazırlandığı için, üretim metodu başta olmak üzere, ana ve yardımcı makina ve teçhizat envanteri vb. gibi hususlar da örnek alınan işletmelere bağlı olmaktadır. Profil konusu ürünün üretilmesi için, örnek alınan işletmelerde mevcut makina veya teçhizatın özellikleri sebebiyle herhangi bir başka makina ve teçhizat gerekmeksizin yapılan iş ve işlemler için gerçekte farklı veya ilâve makina ve teçhizatlar gerekebilir. Bu sebeple sabit yatırım tutarı tablosunda, beklenmeyen giderler kalemi altında fiziki beklenmeyen giderler olarak belirli bir gider öngörülmektedir. Ayrıca, enflasyon sebebiyle, yatırım döneminde ortaya çıkacak maliyet farkları için ise, fiyat artışlarından kaynaklanan beklenmeyen giderler kaleminde yine belirli bir gider öngörülmektedir. 

Yatırım dönemi öncesi yapılacak ciddi araştırmalar ve iyi bir yatırım plânlaması ile burada öngörülenlerin altında bir beklenmeyen masraf yapmak mümkün olabildiği gibi, tersine bir durum da söz konusu olabilir.

Yatırımcıların, bilgilendirme amaçlı bu profil kapsamında verilen malî bilgileri, burada açıklanan doğrultularda değerlendirmesi ve yatırım öncesi mümkünse kendi yatırım tutarı tablosu ile gelir-gider tablosunu oluşturarak, yatırımın malî büyüklüğünü ortaya çıkarması uygun olacaktır.
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1.1. Yatırım Konusu

Yatırım konusu, alaşımlı aluminyum jant imalâtıdır. 

Bu profil; ergitilmiş aluminyum alaşımının kalıplara dökülerek  katılaşması sonucu oluşturulan ve taşıtlarda, özellikle otomobillerde kullanılan jant üretimini, ikinci ürün olarakta siparişe göre projelendirillen değişik çeşit ve ebatlarda kalıp üretimini kapsar. 

1.2. Üretilecek Mal ve Hizmetler

Profil konusu tesiste ana ürün olarak alüminyum alaşımlı jant elde edilecektir. Sipariş edilmesi halinde yan ürün olarak değişik ebatlarda kalıp da imal edilebilecektir.

Alüminyum, yer kabuğunda en çok bulunan üçüncü elementtir. Gümüşün parlaklığına, altının asaletine, demirin sağlamlığına, bakırın uysallığına, camın hafifliğine, rahat işlenebilirliğine ve kolay bulunabilir olması yanında demirin üç katı hafifliğinee sahiptir. 

Yoğunluğunun düşük, dolayısı ile hafif olması, elektriği çok iyi iletmesi ve korozyona karşı dayanıklı olması önemli özelliklerindendir. Alüminyum, afinitesinden dolayı oksijenle bileşik yapmakta, meydana gelen Al2O3 bileşiği aluminyum üzerinde ince bir film oluşturarak,  malzemeyi korozyon gibi dış etkilerden korumaktadır.  

Saf aluminyum yumuşak bir madde olmasına rağmen bakır, silisyum, nikel, çinko ve benzeri elementlerle belirli oranlarda karıştırıldığı zaman meydana gelen alaşım çelikten daha sert olmakta, aşınmaya karşı direnç gibi bazı özellikleri had safhaya çıkmaktadır.

Ülkemizde, 1960'lardan itibaren, özellikle dayanıklı tüketim mallarının üretimine başlanması ve otomotiv sektöründeki gelişmeler, alüminyuma olan talebi arttırmıştır. Bugün dünyada; 730.000.000 ton/yıl ile ilk sırada yer alan demir-çelikten sonra 22.000.000 ton/yıl ile alüminyum, en çok üretilen ikinci metal konumundadır. Sağladığı katma değer açısından ise, 150.000.000 ton demir-çeliğe eşdeğerdir.

Teknolojik gelişmeler ve alüminyumun özelliğinden kaynaklanan avantajı nedeniyle de  kullanıldığı alanların hızla artması beklenmektedir. 

Aluminyum’un dünyada sektörlere göre kullanım oranları tablo1’de verilmektedir.

Tablo 1. Aluminyum’un Dünyada  Sektörel Bazda Kullanım Oranları

	Sektörler
	Oran (%)

	İnşaat
	25

	Ulaşım
	24

	Ambalaj
	15

	Elektrik-Elektronik
	10

	Genel Mühendislik
	9

	Mobilya Ofis Eşyaları
	6

	Demir Çelik, Metalurji
	3

	Kimya ve tarım Ürünleri sanayi
	1

	Diğer
	7


Kaynak: A&G BÜLTEN (Araştırma ve Meslekleri Geliştirme Müdürlüğü)

Alüminyum, binaların çatı ve cephe kaplamaları, kapı ve pencereleri, merdivenler, inşaat iskeleleri, çatı iskeleti, sera yapımı vb. alanlarda büyük miktarlarda kullanılmaktadır.

Sağlamlığı yanında gerek tabii veya renkli kaplama, gerekse lake boyama ile alüminyum; inşaat sektöründe kullanıcılara göz alıcılığı ile zengin seçenekler sunmaktadır.

Homojen yapısı, ince folyo (alüminyum kağıt) şeklinde üretilebilmesi, hava geçirmezliği ve kolay şekillenebilmesi onu ideal bir ambalaj malzemesi olarak kullanılmasını sağlamaktadır. Alüminyum, folyo olarak vakumlu ambalajlarda, metalize film (alüminyum kaplı plastik) olarak ısı ile kapanan ambalajlarda (yoğurt, ilaçlar vb) en çok tercih edilen malzemedir. 

Alüminyumun en yaygın kullanıldığı alanlardan bir diğeri de, meşrubat kutuları imalâtıdır.

Alüminyum ulaşım sektöründe, taşıt araçlarının üretiminde de kullanılan en önemli malzemelerden birisidir. % 24 oranında taşıt araçlarının üretimine kullanılmaktadır. Ayrıca, günümüzde otobüs, tren, kamyon gibi büyük kara araçlarında alüminyum  kullanımı ile önemli yakıt tasarrufu sağlanmaktadır.

Alüminyum son derece iletken bir metaldir. Bu nedenle, tüm alüminyum kullanımının; Avrupa'da % 10'u, ABD'de % 9'u, Japonya'da % 7'si elektrik ve elektronik sektöründe kullanılmaktadır. Bu malzemenin bu alanda en çok kullanıldığı yer, elektrik nakil hatlarıdır. 

Makina elemanları uygulamalarında, yüksek dayanım/ağırlık oranı, korozyona dayanımı ve işleme kolaylığı, alüminyumun üstün özellikleridir.

Alüminyum endüstrisi; yeni alaşımlar, teknolojik gelişmeler, üretim  metodları, ürün tasarımı ve kalite kontrolü için araştırma-geliştirme çalışmalarına devam etmektedir.

Bugün yurt içi tüketimi 200.000 ton/yıl seviyesine, sektördeki büyük-küçük 1500'e yakın alüminyum firmasıyla alüminyum işleme kapasitesi 400.000 ton'a ulaşmıştır. Ülke ihtiyacının Seydişehir Alüminyum Tesislerinin üretimi dışında kalan  kısmı, ithalat yoluyla karşılanmaktadır.

Uzay araçları dahil olmak üzere hava taşıtları, daha iyi binalar ve köprüler, elektrik nakil hatları, diğer mühendislik uygulamaları için alüminyum vazgeçilmez malzemedir.

Bugün itibariyle dünyada olduğu gibi ülkemizde de alüminyum, demir çelikten sonra en fazla kullanılan ana metal konumunu sürdürmekte ve sahip olduğu dekoratif görünüm, natürel veya renkli kaplama ile inşaat sektöründe kullanıcılara zengin seçenekler sunmaktadır.

Özellikle ulaştırma, inşaat ve ambalaj sektörlerinde olmak üzere, yeni teknolojilerin etkisiyle kullanımı sürekli artan alüminyum, 21. yüzyılın metali olarak görülmektedir.

Gelişmiş ülkelerde 30 kg. civarında olan kişi başına alüminyum tüketiminin ülkemizde henüz 3 kg. seviyesinde olması, sektörün önünün açık ve gelişmeye müsait olduğunu göstermektedir. 

Ülkemizde 600 milyon ABD doları pazar büyüklüğüne ulaşan alüminyumun sektörel payının, önümüzdeki yıllarda büyük bir gelişme göstermesi beklenmektedir.

1.3. Pazar Durumu

Pazar durumu konusunda, spesifik olarak alaşımlı aluminyum jant ürünü ile ilgili verilere ulaşılamamıştır. Bunun yerine aluminyum profiller, aluminyum inşaat aksamı, aluminyum örme halat, aluminyum boru, aluminyum folyo, aluminyum külçe, aluminyum mutfak eşyası ve aluminyum sac levha dışıda kalan diğer aluminyum ürünleriyle ilgili  pazar durumu; kurulu kapasite, talep, üretim, ihracat ve ithalat verileri yardımıyla aşağıda ortaya konulmaya çalışılmıştır.

1.3.1. Kurulu Kapasite

Ülkemizde çelik sac malzemenin preslenmesiyle elde edilen çelik jant üretimi, irili ufaklı bir çok işletmede gerçekleşmekte iken, alaşımlı aluminyum jant imalâtı  henüz yaygın değildir. Daha çok Ege bölgemizde kurulu ve halen % 84 civarında kapasite ile çalışan birkaç işletme bulunmaktadır. Alüminyum alaşımlı çelik jant ile ilgili toplam kurulu kapasitenin 5.000.000 adet/yıl civarında olduğu tahmin edilmektedir. 

1.3.2. Üretim ve Talep Durumu

Alaşımlı aluminyum jant ürünü ile ilgil talep ve üretim verilerine ulaşılamamıştır. Ancak Ege bölgemizde faaliyet gösteren iki üç işletmenin yılda yaklaşık 4.177.000 adet jant ürettiği ve bunun % 86’lık kısmını ihraç ettikleri tespit edilmiştir. 

1.3.3. İthalat ve İhracat Durumu

İstanbul Metal ve Maden İhracatçıları Birliği verilerine göre aluminyum profiller, aluminyum inşaat aksamı, aluminyum örme halat, alüminyum boru, alüminyum folyo, alüminyum külçe, alüminyum mutfak eşyası ile  alüminyum sac levha dışında kalan ve alaşımlı alüminyum jant ürününü de içine alan diğer alüminyum ürünlerine ait ihracat verileri tablo 2’de verilmiştir. 

Tablo 2: Aluminyum Ürünleri İhracat Verileri (2002-2005)

	
	2002
	2003
	2004
	2005
	Yıllık Değişim (%)



	
	Değer

( $ )
	Değer

( $ )
	Değer

( $ )
	Değer

( $ )
	2002/2003
	2004/2005

	İhracat
	54.848.938
	67.458.596
	106.508.726
	124.335.104
	22,99
	16,74

	Kaynak:  İstanbul Metal ve Maden İhracatçıları Birliği
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2.1. İstihdam Durumu

Tesiste, tam kapasitede toplam 190 kişi istihdam edilecektir. 

İstihdam edilecek personel ve nitelikleri aşağıda tablo 3 te belirtilmiştir.

Tablo 3: İstihdam Edilecek Personel Niteliğ ve Sayısı

	İstihdam Edilecek Personelin Niteliği
	İstihdam Edilecek Personel Sayısı

	Düz işçi
	150
	Toplam işçi sayısı: 158

	Nitelikli işçi
	8
	

	Teknisyen
	4
	Toplam teknik eleman sayısı: 7

	Mühendis
	3
	

	Büro elemanı  
	15
	

	Diğer
	10
	

	TOPLAM PERSONEL
	190
	


2.2. Üretim Teknolojisi

Dünyada alaşımlı aluminyum jant imalatında, sektördeki gelişmiş üretim teknolojilerine göre; Kalıp üretimi, döküm, ısıl işlem, talaşlı üretim, ve boyama teknolojileri ile entegre üretim yapılmaktadır.

Alaşımlı aluminyum jant üretim teknolojisi aşağıdaki aşamaları kapsamaktadır.

1. Mühendislik: Ürün şekillendirme ve kalıp imalatının modern olarak oluşturulabilmesi için gerekli olan CAD-CAM (bilgisayar destekli tasarım ve üretim) sistemleri için yazılım ve donanıma sahip olacak şekilde, değişen teknolojik donanımın en kısa sürede adapte edilebilirliği sağlanmalıdır.

2. Kalıp Üretim: Müşteri talebi doğultusunda gerek hazır projeler üzerinden, gerekse tasarımdan başlamak şartıyla projeleri hazırlanan üretim siparişleri, modelleri hazırlanarak  kalıphaneye aktarılmaktadır. Ergitilmiş alaşımlı aluminyum, sıvı halde alüminyum kokil kalıplara (çelikten imal edilen kalıplar)  dökülerek şekillendirilmekte, böylece kalıp imalatı gerçekleştirilmektedir. Kokil kalıptan katılaşmış olarak çıkartılan yeni ürün kalıplar, test aşamalarından geçirildikten sonra, üretim programına uygun olarak jant üretiminde kullanılmak üzere  dökümhaneye aktarılmaktadır.

3. Döküm: Dökümhanede alçak basınç döküm sistemleri kullanılmaktadır. Alçak basınçlı döküm makinaları, elektronik sistemle destreklenmiş, sıvı haldeki metalin düşük basınç altında kalıplara basılmasıyla üretim yapılmaktadır. 

4. Isıl İşlem: Üretim hattının birinci basamağında 550°C de şoklama yapılarak metalin sıkışması ve dolayısıyla ağırlığının azalması sağlanmaktadır. Daha sonra daldırma havuzunda suya daldırılarak ısısı azaltılan jant, ikinci aşamada 220 °C’ye indirgenerek proses tamamlanmaktadır.

5. Talaşlı İmalat: CNC teknolojisine sahip özel torna ve matkaplarla, brüt jantın üzerinden talaş kaldırılarak, jantın istenilen boyutlara gelmesi sağlanmaktadır.

6. Boyahane: Jantın kullanımı esnasında, hava şartlarının etkisiyle aluminyumun korozyona maruz kalmaması ve estetik görünüm kazandırmak amacıyla boyanmaktadır. Boyama işlemi; ön hazırlık olarak temizlik ve fosfatasyon, elektrostatik toz boyama ve sıvı boyama aşamalarından oluşmaktadır.

7. Laboratuvar ve Kalite Kontrol: Dünya kalite standartarına uygun olarak üretilen ürün, tasarım ve imalat doğrulamasına yönelik olarak prosesin her aşamasında müşteri istekleri doğrultusunda kontolü yapılmaktadır. 
2.2.1. Hammadde ve Yardımcı Maddeler

Alaşımlı alüminyum jant üretiminde kullanılan hammaddeler ve temel yardımcı maddeler aşağıda belirtilmiştir.

Alüminyum alaşımlı jant üretiminde ana hammadde olarak aluminyum külçeler kullanılmaktadır. Alüminyum külçeler  piyasadan veya ithal yoluyla temin edilmektedir.

Ülkemizin alüminyum ihtiyacını Seydişehir Alüminyum Tesisleri karşılamaktadır. Ancak, Seydişehir Alüminyum Tesisleri bugün 64.000 Ton/Yıl fiili kapasiteyle 380.000 Ton/Yıl yurtiçi üretiminin sadece %17'sini karşılayabilmektedir. Ülke ihtiyacının Seydişehir Alüminyum Tesislerinin üretimi dışında kalan kısmı, ithalat yoluyla karşılanmaktadır. Ülkemizin yıllık alüminyum ithalatı 2002 yılında 549 milyon dolara, ihracatı ise 290 milyon dolara ulaşmıştır. İthalatın 160.000 tonu birincil alüminyum kaynaklıdır. 

Özel sektöre ait ülkemiz alüminyum işleme kapasitesi, Seydişehir'de birincil alüminyumun üretilmesiyle hızla artarak bugün 350.000-400.000 ton/yıl olduğu tahmin edilmekte olup, kapasite kullanım oranları %35 ile %85 arasında değişmektedir. Bu verilere göre ülkemizde yaklaşık 150.000 ton/yıl atıl işleme kapasitesi olduğu görülmektedir. 2002 yılında 3,5 kg olan, Türkiye'deki kişi başına alüminyum tüketimi; Avrupa Birliği ülkelerinde 22 kg, OECD ülkelerinde  ortalama 33 kg civarındadır.

Bugün yurt içi tüketimi 200.000 ton/yıl seviyesine, sektördeki büyük-küçük 1.500'e yakın alüminyum firmasıyla alüminyum işleme kapasitesi 350.000-400.000 ton'a ulaşmıştır. Dünya’da olduğu gibi ülkemizde de alüminyum, demir çelikten sonra en fazla kullanılan ana metal konumunu sürdürmektedir. 

Yardımcı madde olarak, ergitilen alüminyumun dökülebilirlik özelliklerini iyileştirmek ve esas olarak alüminyuma mukavemet, sertlik ve aşınma kabiliyeti gibi özelliklerini geliştirmek maksadıyla Fe, Si, Cu, Mg, Mn, Zn, Ti gibi elementler  katkı maddeleri  olarak ilave edilmektedir.

Üretilen alüminyum jantın korozyon gibi dış etkilerden korumak ve janta güzel bir görünüm kazandırmak maksadıyla elektrostatik toz boya kullanılmaktadır. 

Ürünün, taşınırken darbelere maruz kalınması durumunda, muhafaza edilmesi maksadıyla   ambalaj malzemesi kullanılmaktadır.

Bir adet alaşımlı aluminyum jant üretimi için 9,5 kg. aluminyum, 1,2 kg. döküm katkı malzemesi, 0,2 kg. boya malzemesi ve  0,1 kg. toz astar kullanılmaktadır.
2.2.2. Üretim Metodu

Jant sanayiine ait tesislerde yapılan özel alaşımlı aluminyum jant üretiminde, külçe olarak gelen alüminyumlar ergime ocaklarında ergitilir. Ergitme esnasında Fe, Si, Cu, Mn, Mg, Zn, Ti gibi katkı maddeleri ilave edilerek alaşımlama işlemi yapılır. Ergitilen alüminyum, madeni taşıma potalarıyla bekletme ocaklarına taşınır. Daha önce dizaynı yapılarak imal edilen jant kalıplarına alçak basınç döküm teknikleri uygulanarak, alçak basınç döküm tezgahlarında basınçlı sistem tatbik edilerek döküm yapılır.

Dökümü yapılan yarı mamul haldeki jantlar, soğutma işlemi uygulandıktan sonra, model ve araç özelliklerine göre ya ısıl işleme tabi tutulur, ya da direkt olarak üretim prosesi doğrultusunda talaşlı imalat bölümünde özel tezgahlarda işlenir. Boyahane bölümünde boyanarak verniklenir ve fırınlarda kurutulur.

Üretim prosesinin her aşamasında, uluslar arası sıtandartlara uygun olarak ürünler röntgen cihazı, sızdırmazlık test cihazı, darbe ve yorulma test cihazlarından geçirilerek kalite kontrolleri yapılır.

Üç parçalı jant modelinde olduğu gibi, özellikli bazı modellerde montaj işlemi yapılarak etiketlendirilir ve ambalajlanarak sevk edilmek üzere mamul deposuna aktarılır. 

2.3. Türk Standardları

Hafif alaşımlı döküm  jantlar ile ilgili Türk Standardları aşağıda verilmiştir.

1- TS 8987           Karayolu Taşıtları - Otomobiller - Hafif Alaşımlı Döküm Jantlar

2- TS 9493           Karayolu Taşıtları- Motosikletler Hafif Alaşımlı Döküm Jantlar

3-   TS 9495          Karayolu Taşıtları- Motorlu Bisikletler (Mopedler)- Hafif Alaşımlı Döküm 

                              Jantlar

4-   TS 11772        Karayolu Taşıtları-Jant Balans Ağırlıkları Tesbit Yayları (Hafif Alaşımlı              

                              Döküm Jantlar ve Çelik Jantlar ) için       

5-   TS 8987          Karayolu Taşıtları- Otomobiller- Hafif Alaşımlı Döküm Jantlar

6-   TS 11772/T1   Karayolu Taşıtları-Jant Balans Ağırlıkları Tesbit Yayları (Hafif Alaşımlı 
                                   Döküm jantlar ve Çelik Jantlar) için
2.4. Ürün Fiyatları

Alaşımlı aluminyum jantların satış fiyatları, 60 - 80 YTL/adet, siparişe göre imalâtı yapılan kalıpların fiyatları ise 35.000 - 55.000 YTL/adet arasında değişmektedir. Bu profilde; alaşımlı aluminyum jantın ortalama fiyatı 70 YTL/adet, kalıpların fiyatı ise ortalama 40.000 YTL/adet olarak alınmıştır.

2.5. Üretim Kapasitesi

Tesiste, günde üç vardiya üzerinden yılda 300 işgünü çalışılarak tam kapasitede;

· Ana ürün olarak 600.000 adet jant, 

· İkinci ürün olarak 20 adet kalıp, üretilecektir.

2.6. Üretim Akış Şeması

Alaşımlı aluminyum jant  üretim akış şeması, aşağıda verilmiştir:

	AlÜminyum
	
	KATKI MALZEMESİ


                                              ▼                                        ▼

	
	METAL ERGİTME 


                                             ▼

	                           Fire 
	DÖKÜM


                                             ▼

	Fire + Geri Dönüşler 
	GÖBEK DELME


                                              ▼

	Fire
	X – RAY KONTROL


                                               ▼

	Fire 
	ISIL İŞLEM


                                               ▼

	Fire + Geri Dönüşler
	TALAŞLI İŞLEME


                                                ▼

	 Fire + Geri Dönüşler
	BİJON – SUBOP DELME


                                                ▼

	Fire
	TESVİYE


                                               ▼

	Fire
	SIZDIRMAZLIK TESTİ


                                                ▼

	ASTAR BOYAMA


                                                ▼

	SIVI BOYAMA


                                                ▼

	AMBALAJ


                                               ▼

	AMBAR


                                               ▼

	YÜKLEME VE SEVKİYAT


2.7. Makina ve Techizat

Tesiste kullanılacak makina ve techizat listeleri aşağıda verilmektedir. 

2.7.1. Ana Makina ve Teçhizat Listesi

Tesiste ana makina ve teçhizat olarak ergitme ocağı, sıvı metal taşıma potası, alçak basınç döküm tezgahı, sütunlu matkap, işleme tezgahları, test cihazları, kullanılacaktır.

Tesiste kullanılacak ana makina ve teçhizat listesi tablo 4’te verilmiştir.

Tablo 4: Ana Makina ve Teçhizat Listesi

	Makina ve Teçhizatın Cinsi
	Miktar/

Adet
	Yerli

veya İthal
	Birim Fiyatı
	Tutarı

	
	
	
	(YTL)
	(Є) 
	(YTL)
	(Є) 

	Ergitme Ocağı 

(1,5 ton/h)
	1
	İthal
	680.000
	340.000
	680.000
	340.000

	Sıvı Metal Taşıma Potası
	1
	İthal
	32.000
	16.000
	32.000
	16.000

	Alçak Basınç Döküm Tezgahı
	7
	İthal
	400.000
	200.000
	2.800.000
	1.400.000

	X-Ray Cihazı
	1
	İthal
	800.000
	400.000
	800.000
	400.000

	Sütunlu Matkap 

(Göbek Boşaltma)
	2
	İthal
	9.000
	4.500
	18.000
	9.000

	CNC İşleme Tezgahı 

(İlk Talaş Alma)
	2
	İthal
	680.000
	340.000
	1.360.000
	680.000

	CNC İşleme Tezgahı

(SonTalaş Alma)
	2
	İthal
	1.000.000
	500.000
	2.000.000
	1.000.000

	CNC Dik İşleme Tezgahı (Bijon Delme)
	1
	İthal
	100.000
	50.000
	100.000
	50.000

	CNCDikİşlemeTezgahı

(Bijon Delme)
	1
	İthal
	400.000
	200.000
	400.000
	200.000

	Sızdırmazlık Test Cihazı
	1
	İthal
	700.000
	350.000
	700.000
	350.000

	Komple Boya Ünitesi
	1
	Yerli
	5.000.000
	2.500.000
	5.000.000
	2.500.000

	Kalıp Kumlama Tezgahı
	1
	Yerli
	32.000
	16.000
	32.000
	16.000

	TOPLAM
	-
	-
	-
	-
	13.922.000
	6.961.000


Not: Hesaplarda 1 Є, 2 YTL olarak alınmıştır.
2.7.2. Yardımcı Makina ve Teçhizat Listesi

Tesiste kullanılacak yardımcı makina ve teçhizat listesi tablo 5’te verilmiştir.

Tablo 5: Yardımcı Makina ve Teçhizat Listesi
	Makina ve Teçhizatın Cinsi
	Miktar/Adet
	Yerli

veya İthal
	Birim Fiyatı
	Tutarı

	
	
	
	(YTL)
	(Є) 
	(YTL)
	(Є) 

	Havalı Bant Zımpara
	4
	Yerli
	32.000
	16.000
	128.000
	   64.000

	Havalı Spiral Zımpara 
	3
	Yerli
	2.000
	1.000
	6.000
	3.000

	Kompresör
	3
	Yerli
	20.000
	10.000
	60.000
	30.000

	Soğutma Suyu-Atık Su Arıtma Tesisatı
	1
	Yerli
	350.000
	175.000
	350.000
	175.000

	Hava Tesisatı
	1
	Yerli
	500.000
	250.000
	500.000
	250.000

	Trafo Ve Tesisatı
	1
	Yerli
	500.000
	250.000
	500.000
	250.000

	Forklift
	1
	Yerli
	70.000
	35.000
	70.000
	35.000

	TOPLAM
	-
	-
	-
	-
	1.614.000
	807.000


Not: Hesaplarda 1Є, 2 YTL olarak alınmıştır.
2.7.3. Makina ve Teçhizat Giderleri 

Toplam makina ve teçhizat tutarı, tablo 6’da verilmiştir.

Tablo 6: Toplam Makina ve Teçhizat Yatırımı Tutarı

	
	Tutarı

	
	(YTL)
	(Euro)

	Ana Makina ve Teçhizat Yatırımı
	13.922.000
	6.961.000

	Yardımcı Makina ve Teçhizat Yatırımı
	1.614.000
	   807.000

	Toplam Makina ve Teçhizat Giderleri
	15.536.000
	7.768.000


Not: Hesaplarda 1 Є, 2 YTL olarak alınmıştır.
2.8. Çevre ve Sağlık Problemleri

Üretim ve kullanılan teknolojilerin meydana getirdiği önemli bir sağlık veya çevre problemi bulunmamaktadır. Geri kazanımı mümkün olan metal, ahşap, kağıt, plastik ve kimyasal atıklar hurda olarak satılmakta; geri kazanımı mümkün olmayan atıklar bertaraf kuruluşlarına devredilmektedir. Soğutma suları su tesisinde geri kazanılmakta, atıl enerji ekonomizerlerle merkezi ısıtma vb.  olarak değerlendirilmektedir.

Her türlü sınai üretim yapan tesiste çevre, işgüvenliği ve işçi sağlığı üretim sürecinin en önemli bileşenlerini oluşturmaktadır. Tesis, faaliyet, ürün ve hizmetlerinin her aşamasında mevzuata, Avrupa Birliği direktiflerine, otomotiv firmalarının belirledikleri yükümlülüklere ve uluslararası standartlara uyum konusunda gerekli tüm teknik, mali ve insan kaynaklarını sağlamalıdır.

2.9. Termin Plânı

Tesisin, öz kaynağın yeterli olması, öz kaynağın yeterli olmadığı durumlarda ise, iç veya dış kredilerin zamanında alınması şartıyla, 12 ay içerisinde faaliyete geçebileceği öngörülmüştür.  

Termin plânı aşağıda verilmiştir.

Tablo 7: Termin Plânı

	Yapılacak İşler
	Aylar

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	Fizibilite Etüdü Hazırlanması
	x
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Plân ve Proje Hazırlanması
	
	x
	x
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Onay ve Ruhsat Alınması
	
	
	
	x
	
	
	
	
	
	
	
	

	Fabrika İnşaatı
	
	
	
	
	x
	x
	x
	x
	x
	x
	
	

	Makina ve Teçhizat Montajı
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	x
	X
	

	Deneme Üretimi
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X
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	MALİ DEĞERLENDİRME



	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


3.1. Sabit Yatırım Tutarı

Sabit yatırım tutarını oluşturan arsa ve bina ile ilgili giderleri oluşturan bilgiler aşağıda verilmiştir.

3.1.1. Arsa Miktarı ve Tutarı

T esis için kullanılacak arsa miktarı ve tutarı tablo 8’de verilmiştir.

  Tablo8.  Arsa Tutarı 

	Arsa Giderleri
	Miktar (m²)
	Birim Fiyatı 
	Tutarı (YTL)

	
	
	YTL/m²
	Є/m2
	YTL
	     Є 

	Satın Alınacak Arsa
	20.000
	      8
	4
	160.000
	  80.000


Not: Hesaplarda 1 Є, 2 YTL olarak alınmıştır.
Arsa tutarının hesaplanmasında, Organize Sanayi Bölgelerinde (OSB) uygulanan arsa tahsis fiyatlarının ortalaması alınmıştır. OSB dışında arsa alımlarında daha yüksek arsa bedelleri söz konusu olabilir.

3.1.2. Kapalı Alan Miktarı ve İnşaat Maliyetleri

Tesis için öngörülen kapalı alan miktarları ve inşaat giderleri tablo 9’da verilmişti
 Tablo 9: İnşaat Giderleri 

	Bölümler
	Büyüklüğü

(m²)
	Yaklaşık Birim Yapı Maliyetleri

(YTL/m²)*
	Tutarı

	
	
	
	(YTL)
	(Є)

	Ana Fabrika Bina ve Tesisleri
	10.000
	381
	3.810.000
	1.905.000

	Yardımcı İşletme Bina ve Tesisleri
	3.000
	334
	1.002.000
	501.000

	Depolar
	2.000
	205
	410.000
	205.000

	İdare Binası ve Sosyal Tesisler
	2.000
	381
	762.000
	381.000

	Toplam
	17.000
	
	5.984.000
	2.992.000

	*) Bayındırlık ve İskan Bakanlığı 2006 Yılı “Yaklaşık Yapı Birim Maliyetleri” tebliğinden alınmıştır. 


Tablo 9’da inşaat maliyetlerinin hesaplanmasında kullanılan yaklaşık birim yapı maliyetleri, sadece inşaatla ilgili giderleri değil, % 30 oranında da yüklenici payı içermektedir. 

İnşaatın yatırımcı tarafından yapılması durumunda gerçek inşaat maliyetleri daha düşük olacaktır. Fabrika inşaatının yatırımcı tarafından yapılması durumunda, yukarıdaki değerlerden yüklenici payı düşülerek inşaat maliyetleri hesaplanabilir.

Arsa ve inşaat maliyetleri ile etüd ve proje, makina ve teçhizat, taşıma ve sigorta, montaj, işletmeye alma vb. gibi giderler itibarıyla sabit yatırım tutarı tablo 10’da verilmiştir.

 Tablo 10: Sabit Yatırım Tutarı Tablosu
	Harcama Kalemleri
	Tutarı

	
	(YTL)
	(Є)

	  1) Arsa Bedeli (20.000 m²)
	160.000
	          80.000

	  2) Etüd ve Proje Giderleri
	215.200
	107.600

	  3) Teknik Yardım ve Lisans Giderleri
	0
	0

	  4) Arazi Düzenleme ve Hazırlık Yapıları 
	8.000
	4.000

	 5) İnşaat Giderleri Toplamı

     a) Fabrika Binası (10.000 m2)

     b) Yardımcı İşletmeler Binası (3.000 m2)

     c) Depo (2.000 m2)

     d) İdari Bina ve Sosyal Tesisler (2.000 m2)
	5.984.000

3.810.000

1.002.000

   410.000

   762.000


	2.992.000

1.905.000

   501.000

   205.000

   381.000



	  6) Ana Makina – Teçhizat Giderleri Toplamı

      a) İthal Makina – Teçhizat Giderleri    

      b) Yerli Makina – Teçhizat Giderleri      
	13.922.000

 8.890.000

 5.032.000
	6.961.000

 4.445.000

 2.516.000

	  7) Yardımcı Makina – Teçhizat Giderleri Toplamı

      a) İthal Makina – Teçhizat Giderleri    

      b) Yerli Makina – Teçhizat Giderleri      
	1.614.000

     -

 1.614.000
	807.000

       -

 807.000

	  8) İthalat ve Gümrükleme Giderleri 
	177.800
	88.900

	  9) Taşıma ve Sigorta Giderleri
	1.088.380
	544.190

	10) Montaj Giderleri 
	776.800
	388.400

	11) Taşıt Araçları ve Demirbaşlar Gideri
	120.000
	60.000

	12) İşletmeye Alma Giderleri
	683.680
	341.840

	13) Genel Giderler 
	247.500
	123.750

	14) Yatırım Dönemi Finansman Giderleri
	500.000
	250.000

	15) Beklenmeyen Giderler Toplamı 

     a) Fizikî Beklenmeyen Giderler

     b) Fiyat Artışlarından Kaynaklanan Bekl. Gid. 
	    499.950

 124.990

 374.960
	249.980

 62.500

              187.480

	Sabit Yatırım Tutarı 
	25.997.310
	12.998.660


Not 1: Hesaplamalarda 1 є, 2 YTL olarak alınmıştır.

2: Yukarıdaki veriler tahmini değerler olup, kapasiteye göre değişebilir.

3.2. Yıllık Gelir ve Giderler

Yıllık işletme gelir ve giderleri gelir ve gider kalemleri itibarıyla aşağıda verilmiştir.

3.2.1 Yıllık İşletme Gelirleri 

Tesiste ana ürün olarak aluminyum jant, ikinci ürün olarakta siparişe göre istenen şekil ve ebatlarda kalıp  üretilecek ve satılacaktır. 

Tesiste yılda elde edilecek gelir toplamı, ürünler temelinde tablo 11’de verilmiştir 

Tablo 11. Yıllık İşletme Gelirleri 

	Sıra No
	Ürün Adı
	Yıllık Üretim Miktarı

(Adet)
	Birim Fiyatı 

(YTL)
	Tutarı

	
	
	
	
	 (YTL)
	(Є)

	1
	Aluminyum Jant
	600.000
	70
	42.000.000
	21.000.000

	2
	Kalıp
	20
	40.000
	800.000
	400.000

	Toplam İşletme Gelirleri
	42.800.000
	21.400.000


Not: Hesaplamalarda 1 є, 2 YTL olarak alınmıştır.

3.2.2. Yıllık İşletme Giderleri 

Yıllık işletme giderlerinin önemli bölümünü oluşturan amortismanlar ile işçi ücretleri, hammadde, ve işletme malzemeleri giderleri aşağıda verilmiştir.

3.3. Amortismanlar

Yıllık amortisman miktarı tablo 12’de verilmiştir.

Tablo 12.  Yıllık Amortisman Miktarları 

	Amortismana Tâbi Kıymetler
	Tutarı (A)

(YTL)
	Amortisman Oranı (B)

(%)
	Amortisman Tutarı (C) 

(C=A*B)

	
	
	
	(YTL)
	(Є)

	Etüd ve Proje Giderleri
	215.200
	20
	43.040
	21.520

	Teknik Yardım ve Lisans Anlaşmaları
	0
	20
	0
	0

	Hazırlık Yapıları
	8.000
	6
	480
	240

	İnşaat İşleri
	5.984.000
	4
	239.360
	119.680

	Ulaştırma Yatırımları (Tesisleri)
	0
	6
	0
	0

	Makina ve Teçhizat* 
	15.578.980
	10
	1.757.898
	878.949

	Taşıt Araçları
	120.000
	15
	18.000
	9.000

	Toplam
	23.906.180
	
	2.058.778
	1.029.389

	*) Taşıma ve sigorta, ithalat ve gümrükleme giderleri ile montaj giderleri dahil 


Not: Hesaplamalarda 1 є, 2 YTL olarak alınmıştır.

Ortalama amortisman oranı, tablo 13’da verilmiştir.

Tablo 13: Ortalama Amortisman Oranı
	Amortisman Tutarı (C)  
	2.058.778

	Gider Miktarı (A)  
	23.906.180

	Ortalama Amortisman Oranı (C/A)
	0,08612


Amortismana bağlı net kıymet miktarı, tablo 14’de verilmiştir

Tablo 14. Net Kıymet Tutarı 
	
	Değer

	
	(YTL)
	(Є)

	Sabit Tesis Yatırımı (Amortismana Tabi Sabit Kıymetler)
	23.906.180
	11.953.090

	Sabit Kıymet Fiyat Artışı
	499.950
	249.975

	Finansman Giderleri
	500.000
	250.000

	Kur Farkları
	0
	0

	Toplam
	24.906.130
	12.453.065

	(-) Birikmiş Amortismanlar
	0
	0

	2. Net Kıymet Tutarı
	24.906.130
	12.453.065


Not: Hesaplamalarda 1 є, 2 YTL olarak alınmıştır.

Buna göre ortalama yıllık amortisman miktarı; aşağıda tablo 15’de verilmiştir

Tablo 15. Ortalama Yıllık Amortisman Miktarı 
	1. Ortalama Amortisman Oranı (C/A)
	0,08612

	2. Net Kıymet Tutarı (YTL)
	24.906.130

	Ortalama Yıllık Amortisman Tutarı (1*2) 
	2.144.890


3.4.  İşçi Giderleri

Tesiste istihdam edilecek personel ve ortalama yıllık maliyetleri  tablo 16’da verilmiştir.

Tablo 16.  İşçi Giderleri
	Ünvanı
	İstihdam Edilecek Personel Sayısı
	Ortalama

Brüt Ücret

(YTL)
	Yıllık Tutarı

(YTL)

	İdari Personel
	15
	1.500
	270.000

	Teknik Personel
	7
	1.750
	147.000

	Kalifiye Eleman
	8
	1.250
	120.000

	Düz İşçi
	150
	   750
	1.350.000

	Diğer (Bekçi, şoför, ahçı, vb.)
	10
	   750
	90.000

	Toplam
	190
	
	1.977.000


3.5. Hammadde Miktarları ve Tutarı 

Üretimde hammadde olarak Aluminyum alaşım, döküm katkı malzemeleri, boya malzemeleri ve toz astar kullanılacaktır. 

Üretimde kullanılacak hammadde miktarı ve tutarı aşağıda tablo 17’de verilmiştir.
Tablo17.  Hammadde Miktarı ve Tutarları
	Hammadde
	 Miktarı 

(Ton)
	 Birim Fiyatı 

(YTL)
	Tutarı 

	
	
	
	 (YTL)
	(Є)

	Aluminyum Külçe
	5.000
	2.800
	14.000.000
	7.000.000

	Döküm Katkı Malzemesi
	600
	173
	103.800
	51.900

	Boya Malzemesi
	100
	7.000
	700.000
	350.000

	Toz Astar
	50
	4.000
	200.000
	100.000

	Toplam
	
	
	15.003.800
	7.501.900


Not: Hesaplamalarda 1 є, 2 YTL olarak alınmıştır.

Tesiste yılda elde edilecek gelir ve giderler, kalemler itibarıyla tablo18’de verilmiştir.

Tablo18. Yıllık Gelir ve Gider Çizelgesi
	
	Gelir ve Gider Miktarları

	
	 (YTL)
	(Є)

	A) Yıllık İşletme Gelirleri Toplamı
	42.800.000
	21.400.000

	B) Yıllık İşletme Giderleri Toplamı
	34.600.100
	17.300.050

	       1) Hammadde Giderleri
	  15.003.800
	  7.501.900

	       2) Yardımcı Maddeler Gideri
	         0
	        0

	       3) Yakıt, Su, Elektrik Giderleri
	    8.680.500
	  4.340.250

	       4) Personel ve İşçilik Giderleri
	    1.977.000
	     988.500

	       5) Bakım ve Onarım Giderleri 
	       215.200
	     107.600

	       6) İşletme Malzemesi Giderleri 
	         0
	        0

	       7) Sabit Giderler
	         0
	        0

	       8) Genel Giderler 
	       856.000
	     428.000

	       9) Amortismanlar
	    2.144.890
	  1.072.445

	     10) Finansman Giderleri
	    3.154.710
	  1.577.355

	     11) Pazarlama ve Satış Giderleri
	       428.000
	     214.000

	     12) Ambalâj ve Paketleme Giderleri 
	    2.140.000
	  1.070.000

	C) Brüt Nakit Akımı (A – B)
	8.199.900
	4.099.950

	D) Kesintiler (% 20 x C)
	1.639.980
	819.990

	E) Vergi Sonrası Kâr (C - D)
	6.559.920
	3.279.960


Not: Not: Hesaplamalarda 1 є, 2 YTL olarak alınmıştır. 

3.6. İşletme Sermayesi

Tesisin çalıştırılması için gerekli asgari işletme sermayesi, çalışma devri katsayısına bağlıdır. Bu sebeple, öncelikle çalışma devri katsayısı hesaplanmış, daha sonra yıllık işletme giderleri toplamı, çalışma devri katsayısına bölünerek, yıllık asgarî işletme sermayesinin hesaplanması yoluna gidilmiştir 

Projenin çalışma devresini hesaplamak için tablo19’da verilen varsayımlar dikkate alınmıştır:

Tablo19. Çalışma Devresinin Hesaplanmasında Dikkate Alınan Unsurlar

	İşlemler
	Ortalama Süre

	Hammaddenin depoda bekleme süresi
	12 gün

	Üretim süresi
	7 gün

	Ürünün depoda bekleme süresi
	5 gün

	Kredili satış vadesi veya süresi
	15 gün

	Günlük giderleri karşılamak için toplam yeterli nakit bulundurma süresi
	3 gün

	Toplam
	42 gün


Çalışma devresi, sermayenin kaç günde bir devredeceğinin göstergesidir.

Yılda 300 gün çalışılacağı varsayımı ile;

	                                                        300

Çalışma Devresi Katsayısı =  ---------------------  =  7.14
                                                         42



İşletme Sermayesi İhtiyacı = 
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Amortismanlar hariç, tam kapasitede yıllık işletme giderleri 34.600.100 YTL olduğundan, yıllık ortalama işletme sermayesi ihtiyacı: 

	                                                     34.600.100 – 2.144.890

İşletme Sermayesi İhtiyacı =  ---------------------------------------  =  4.545.548 YTL
                                                                 7,14



Söz konusu çalışma devir katsayısında üretim için gerekli işletme sermayesi yaklaşık 4.545.548 YTL olup, üretim için gerekli olan asgarî işletme sermayesini göstermektedir. 

Üretimin yukarıda belirtilen sürelerden daha kısa sürede gerçekleştirilmesi ve bunun bir sonucu olarak da çalışma devir katsayısının büyük olması durumunda daha az, aksi durumda ise daha yüksek işletme sermayesi gerekeceği unutulmamalıdır.

3.7. Toplam Yatırım Tutarı

Sabit yatırım tutarının ve işletme sermayesinin toplamı olarak, toplam yatırım tutarı aşağıda tablo 20’de verilmiştir.

Tablo 20. Toplam Yatırım Tutarı Tablosu
	Harcamalar
	Tutarı

	
	(YTL)
	(Є)

	Sabit Yatırım Tutarı 
	25.997.310
	12.998.660

	İşletme Sermayesi
	4.545.548
	2.272.774

	Toplam Yatırım Tutarı
	30.542.858
	15.271.434


3.8. Yatırımın Ekonomik Ömrü

Yatırımın ekonomik (yararlı) ömrü, arsa hariç, sabit yatırım tutarının yıllık ortalama amortismana oranından hesaplanmaktadır. 

Buna göre tesisin ekonomik ömrü;

Ekonomik ömür =  
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	                                 25.997.310 – 160.000
Ekonomik ömür =  ----------------------------------- =  12 Yıl
                                          2.144.890


3.9. Projenin Finansmanı

Proje finansmanı, ve finansmanın hangi kaynaklardan karşılanacağı tablo 21’de verilmiştir.
Tablo 21.  Proje Finansmanı tablosu

	
	Tutarı

	
	(YTL)
	(Є)

	A) Finansman İhtiyacı
	
	

	     Toplam Sabit Yatırım
	25.997.310
	12.998.660

	      İşletme Sermayesi
	           4.545.548
	        2.272774

	      Yatırım Döneminde Ödenen KDV
	                  0
	              0

	Toplam Finansman İhtiyacı
	30.542.858
	15.271.434

	B) Finansman Kaynakları
	 
	

	    Özkaynaklar (% 67,3)
	20.542.858
	10.271.429

	     - Sermaye
	  20.542.858
	  10.271.429

	     - Fonlar
	           0
	       0

	    Yatırım Teşvikleri (KDV İstisnası vb.)
	0
	0

	    Yabancı Kaynaklar (% 32,7)
	10.000.000
	5.000.000

	    - Orta ve Uzun Vadeli Krediler
	  10.000.000
	  5.000.000

	    - İşletme Kredisi
	         0
	       0

	Toplam Finansman
	30.542.858
	15.271.434


Not: Hesaplamalarda 1 є, 2 YTL olarak alınmıştır.

Yatırımın % 67,3 oranında özkaynak kullanılarak gerçekleştirileceği varsayılmış ve alınması gerekli kredi miktarı buna göre hesaplanmıştır. Kullanılacak kredi için ise yatırımın KOBİ teşvik belgeli olarak KÖY’de yapılacağı ve yıllık % 10 faiz ödeneceği  varsayılmıştır.

3.10. Satılan Malın Maliyeti

Satılan malın maliyeti tablo 22’de verilmiştir.
Tablo 22.  Satılan Malın Maliyeti

	
	Değer (YTL)

	Toplam Üretim Giderleri
	28.872.500

	Amortismanlar
	2.144.890

	Toplam Sanayi Maliyet
	31.017.390

	Stok Farkı (-)
	0

	Satış Giderleri
	428.000

	Finansman Giderleri
	3.154.710

	Satılan Malın Maliyeti
	34.600.100


3.11. Yatırımın Ön Değerlendirmesi

Değişik unsurlar bakımından yatırımın kârlılığı aşağıda verilmiştir.

3.11.1. Proforma Gelir- Gider

Proforma gelir ve  giderler aşağıda tablo 23’te verilmiştir.

Tablo 23.  Proforma Gelir ve Giderler 

	 
	Değer (YTL)

	1. İşletme Gelirleri
	42.800.000

	2. Satılan Malın Maliyeti
	34.600.100

	3. Kanuni Kâr/Zarar (1-2)
	8.199.900

	4. Zarar Mahsubu
	0

	5. İhracatta Vergi İstisnası
	0

	6. Yatırım İndirimi ve Diğer İndirimler
	0

	7. Kurumlar Vergisi Matrahı (3-(4+5+6))
	8.199.900

	8. Kurumlar Vergisi (7*% 33)
	1.639.980

	9. Gelir Vergisi Stopajı (3-4-(7*% 30))*% 22
	0

	10. Dönem Kâr/Zararı (3-(8+9))
	6.559.920

	11. Zarar Mahsubu (4=11)
	0

	12. Kanuni Yedek Akçe ((3-11)*% 5)
	410.000

	13. 1. Temettü (10-(11+12))*% 50
	0

	14. Memur ve İşçilere Kâr Payı
	0

	15. Kullanılabilir Kâr (10-12-13-14)
	6.149.920


3.11.2. Yatırımın Kârlılığı

Yatırımın kârlılığı, vergi sonrası kârın, yapılan toplam yatırım miktarına oranı olup, yatırımın yapılan toplam yatırım tutarı bakımından kârlılığının bir göstergesidir.

Yatırımın Kârlılığı  = 
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 yatırım

Toplam

kâr

 

sonrası

 

Vergi

x 100

	                                        6.559.920

 Yatırımın karlılığı   =  ------------------------- X 100

                                       30.542.858
	


                                           =   % 21.48
Yatırım, yatırımın kârlılığı bakımından ele alındığında, kârlı bir yatırım sayılır.  

Bu değer; %  80 kapasite kullanım oranında % 13,22,  % 60 kapasite kullanım oranında % 4,54 olarak hesaplanmıştır. 

3.11.3. Sermayenin Kârlılığı

Sermayenin kârlılığı, yatırım için ortaya konulan sermayenin (özkaynakların) kârlılığının bir göstergesidir ve vergi sonrası kârın özkaynaklara bölünmesiyle elde edilir.

Sermayenin Kârlılığı = 
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	                                            6.559.920

Sermayenin Kârlılığı =  ------------------------- x 100

                                            20.542.858
	


                                              =   % 31.93
Sermayenin kârlılığı, yatırım % 67,3 oranında özkaynakla gerçekleştirildiği ve % 32,7 oranında da yabancı kaynak kullanıldığı için, yatırımın kârlılığına göre daha yüksektir. 

Yatırımın daha düşük özkaynakla gerçekleştirilmesi durumunda sermayenin kârlılığının artacağı düşünülebilir. Bu varsayım, bir dereceye kadar ve özellikle çok uygun şartlarda kredi temin edilmesi durumunda doğrudur. Genelde özkaynak oranı azaldıkça, alınan kredilerden dolayı vergi sonrası kâr da azalacağından, sermayenin kârlılığı alınan kredi faizine göre değişecektir.

Bu değer; %  80 kapasite kullanım oranında % 19,89, % 60 kapasite kullanım oranında % 6,92 olarak hesaplanmıştır. 

Görüldüğü üzere kapasite kullanım oranı düştükçe karlılık oranı düşmektedir. Bu nedenle tesisin ortalama %75-%100 arasında bir kapasite ile çalışması tavsiye edilmektedir.

3.11.4. Tam Kapasitede Net Katma Değer

Tam kapasitede oluşturulan net katma değer, yılda kâr olarak yatırımcıya kalan miktarla birlikte, işçilere yapılan ödemeler, faiz giderleri ve genel giderler başlığı altında yapılan ödemelerin tamamıdır ve işletmenin oluşturduğu artı değeri göstermektedir. Tam kapasitede net katma değerin yüksekliği, işletmenin ekonomiye katkısının büyüklüğünün de bir ölçüsüdür.

Tesiste tam kapasitede oluşturulacak katma değer tablo 24’te verilmiştir.

Tablo 24. Tam Kapasitede Net Katma Değer
	
	(YTL)

	Brüt Kâr
	6.559.920

	İşçilik ve Personel Gideri
	1.977.000

	Finansman Giderleri
	3.154.710

	Genel Giderler 
	856.000

	Net Yurt İçi Katma Değer
	12.547.630


Tam kapasitede net katma değer, yatırımın bir yılda oluşturacağı katma değeri ortaya koyan büyüklük olup, yatırımın ülke ekonomisi için hangi büyüklükte bir katma değer oluşturacağını gösterir. 

Alaşımlı aluminyum jant yatırımı ile ülke ekonomisine bir yılda sağlanacak katma değer yaklaşık 12 milyon 500 bin YTL olacaktır.

3.11.5. Kişi Başına Yatırım Tutarı

Kişi başına yatırım tutarı, yatırımda istihdam edilen personel başına yapılan yatırımın bir göstergesi olup, toplam yatırım tutarının toplam istihdama bölünmesiyle hesaplanır.

Kişi Başına Yatırım = 
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	                                         30.542.858

Kişi Başına Yatırım =  ------------------------- x100

                                            190
	


                                = 160.752 YTL

Tesis, kişi başına yaklaşık 161 bin YTL’lik bir yatırım yapmayı gerektirecektir.

3.11.6. Yatırımın Geri Dönüş Süresi

Yatırımın geri dönüş süresi, yatırım kendini amorti etme süresinin bir göstergesidir. Toplam yatırım tutarının, vergi sonrası kâr ile amortisman tutarına bölünmesiyle elde edilir.

Yatırımın Geri Dönüş Süresi  = 
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	                                                       30.542.858
Yatırımın Geri Dönüş Süresi  =  ------------------------- 

                                                       8.704.810
	


                                               =  3.5 yıl
Yatırım, 4. yılın ikinci yarısında kendini amorti etmiş olacaktır.
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EK: MAKİNA VE TEÇHİZAT İLE İLGİ BİLGİ ALINABİLECEK KURULUŞLAR

Gerekli makina ve teçhizatın temin edilebileceği firmalar, aşağıda adresi verilen kurum ve kuruluşlardan öğrenilebilir.

1) Sanayi Genel Müdürlüğü

Sanayi ve Ticaret Bakanlığı Eskişehir Yolu 7. km / ANKARA

Telefon: (0 312) 286 03 65/2528

Faks:     (0 312) 285 31 44

e-posta: sgm@sanayi.gov.tr

2) Küçük ve Orta Ölçekli Yatırımları Geliştirme ve Destekleme İdaresi Başkanlığı (KOSGEB)  

Makina ve Kimya Endüstrisi Kurumu Binası 06630 Tandoğan/ANKARA 

 Telefon: (0 312) 212 81 90

 Faks:     (0 312) 212 25 08

3) Kobinet Küçük ve Orta Ölçekli Yatırımlar Bilgi Bankası

Kobinet, KOSGEB’in elektronik ortamda yatırımcılara bilgi desteği sunduğu plâtformudur.

Kobinet’e aşağıdaki adresten ulaşılabilir.

www.kobinet.org.tr

4)Türkiye Odalar ve Borsalar Birliği (TOBB)

Atatürk Bulvarı No: 149 Bakanlıklar/ANKARA

Telefon: (0 312) 417 77 00 - 418 43 25

Faks:     (0 312) 425 48 54

5) Makina İmalâtçıları Birliği

And Sokak No: 8/10 06680 Çankaya/ANKARA

Telefon: (0 312) 468 37 49

Faks:     (0 312) 468 42 91

e-posta: mib@mib.org.tr
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